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Date d’'application : 01/04/2017

PREAMBULE

Ce document d’information, complémentaire au guide LAB GTA 18, recense de maniere non exhaustive les
étalonnages / vérifications dans le domaine Dimensionnel. Son but est d’harmoniser I'expression des portées
d’'accréditation des laboratoires accrédités ou candidats a I'accréditation dans ce domaine. Il est également
utile aux évaluateurs dans le cadre des missions qui leurs sont confiées.

Les portées d’accréditation sont exprimées en application des régles du Cofrac définies dans le document
LAB REF 08. Les exemples cités dans la suite du document sont exprimés selon une portée fixe:
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Des restrictions aux types d’objets ou aux caractéristiques mesurées peuvent étre apportées a la demande du laberatoire. De plus, les symboles « xx » sont a
personnaliser par le laboratoire.

DIMENSIONNEL / Longueur d’onde de source laser
Obijet Caractéristique mesurée ou Incertitude élargie Domaine d’applicatio n/ Principe de lAméthode Pnnmpagx moyens Refergnce de la ,Ln.au o!e
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Longueur doncede | CSTRA e uerces
Longueur d’onde source laser He-Ne R P - . . Méthode interne .
Source laser . xx fm AN laser’'He-Ne asservie par Fréguencemetre En laboratoire
Fréguence stabilisée a xx nm dans/e - . XXX
vide absorption saturée de la
molécule I,
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres a bouts

. Caractéristique mesurée ou . P Domaine d’application / - . Principaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode . . B

recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation

Cale étalon

Matiére a préciser Longueur au centre XX um + xx.10°.L NF EN ISO 3650
(en acier / Ecart de longueur XX UM . NN\ . N (03/1999) .
en carbure de Variation de longueur XX M XX mm <L <xxmm Interféromeétrie directe Interférometre laser Méthode interne En laboratoire
tungstene / NF EN ISO 3650 (03/1999) XXX

en céramique)

Cale étalon
Matiére a préciser

Longueur au centre
Ecart de longueur
Variation de longueur
NF EN ISO 3650 (03/1999)

XX um + xx.10°.L
XX um
XX Um

XX mm £ L < xxmm

Comparaison mécanique

Comparateur de cales
Cales étalons en acier / en
carbure de tungstene / en

céramique

NF EN ISO 3650
(03/1999)
Méthode interne
XXX

En laboratoire

Cale étalon
Matiére a préciser

Longueur au centre
Ecart de longueur
Variation de longueur
NF EN ISO 3650 (03/1999)

XX um + xx.10°.L
XX um
XX um

xxXmm < L < xx mm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Cales étalons en acier / en
carbure de tungstene / en
céramique

NF EN ISO 3650
(03/1999)
Méthode interne
XXX

En laboratoire

Cale étalon
Matiére a préciser

Longueur au centre
Ecart de longueur
Variation de longueur
NF EN ISO 3650 (03/1999)

XX UmyF XX 207° L
XX um
XX um

XX mm < L < xx mm

Comparaison
interférométrique

Banc de mesure
unidirectionnel
Interféroméetre laser
Cales étalons en acier / en
carbure de tungsténe / en
céramique

NF EN ISO 3650
(03/1999)
Méthode interne
XXX

En laboratoire

Broche a bouts plans

paralléles étalon
Matiére a préciser

Longueur au centreA1)
Longueur enveloppe (2)

XX gm + xx.10°.L

XX mm < L < xx mm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Cales étalons

Touches a bille (1)
Touches planes de
diamétre xx mm (2)

Méthode interne
XXX

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres a bouts

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie

Domaine d’application /

Etendue de mesure

Rrincipaux moyens

Principe de la méthode o
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Broche a bouts plans

paralléles étalon
Matiére a préciser

Longueur au centre (1)
Longueur enveloppe (2)

XX pm + xx.10°.L

XX mm < L < xx mm

Banc de mesure
unidirectionnel
Interféromeétre laser
Cales étalons
Touches a bille (1)
Touches planes de
diameétre xx mm (2)

Comparaison
interférométrique

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Broche a bouts

sphérigues étalon
Matiére a préciser

Longueur
Variation de longueur
NF E11-015 (08/2009)

XX gHm + xx.10°.L

XX mm £ L < xxmm

Banc de mesure
unidirectionnel
Broches a bouts
sphériques étalons
Sphéres étalons
Cales étalons

Comparaison mécanique

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Broche a bouts

sphérigues étalon
Matiére a préciser

Longueur
Variation de longueur
NF E11-015 (08/2009)

XX gm + xx.10°.L

XX mm <L <xxmm

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Broches a bouts
sphériques étalons
Sphéres étalons
Cales étalons

Comparaison
interférométrique

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Broche a bouts

Banc de mesure

Méthode interne

mixtes Longueur XXEm-—¥ xx.10°.L XX mm <L <xxmm Comparaison mécanique unidirectionnel XXX En laboratoire
Matiére a préciser Cales étalons
N Banc de mesure
Broche a bouts . S . .
mixtes Longueur. XX UM + XX 10°.L XX mm <L <xxmm . Comparalspn unidirectionnel Méthode inteme En laboratoire
o R -0 interférométrique Interférometre laser XXX

Matiére a préciser

Cales étalons
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres a bouts

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Rrincipaux moyens
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Etalon étagé
Matiére a préciser

Distance entre faces

XX pm + xx.10°.L

XX mm < L < xx mm

Comparaison
interférométrique

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Calibre a machoires
a faces planes

Longueur repérée
Variation de longueur

XX pm + xx.10°.L
XX Um

XxXxmm<L< xx mm

Comparaison mécanique
avec.palpeur oscillant
avec palpeurs coudés

Banc de mesure
unidirectionnel

Bagues cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Bague lisse
6 pans

Distance

XX m

XX mm < L=< XxXumm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel

Bagues cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire
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‘Ofru‘ Référence : LAB INF 08
NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE

DOMAINE DIMENSIONNEL

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres matérialisant un

diameétre

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Principaux moyens
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Bague cylindrique lisse

Matiére a préciser

Diamétre local
Variation de diameétre
NF E11-011 (12/1992)

XX Jm + xx.10°.D
XX Um

XX mm <D < xxmm

Comparaison mécanique
avec palpeur.oscillant
avec palpeurs'coudés

Banc de mesure
unidirectionnel
Bagues cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Bague cylindrique lisse

Matiére a préciser

Diamétre local
Variation de diameétre
NF E11-011 (12/1992)

XX Jm + xx.10°.D
XX Jm

XX mm <D < xxmm

Comparaison
interférométrique
avec palpeur oscillant
avec palpeurs coudés

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Bagues cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Disque et tampon

cylindrigues lisses
Matiére a préciser

Diamétre local
Variation de diameétre
NF E11-012 (12/1992)

XX Jm + xx.10°.D
XX um

XX mm £,D< xxaynm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Tampons cylindriques
lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Disque et tampon

cylindrigues lisses
Matiére a préciser

Diamétre local
Variation de diameétre
NF E11-012 (12/1992)

XX Jm + xx.10°.D
XX um

XxX'mm <D < xx mm

Comparaison
interférométrique

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Tampons cylindriques
lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Disque et tampon

cylindrigues lisses
Matiére a préciser

Diamétre local
Variation de diameétre
NF E11-012 (12/1992)

XX um(& xx:10°.D
XXM

XX mm <D < xxmm

Comparaison optique

Banc de mesure
Tampons cylindriques
lisses
Piges cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Jauge plate
Matiére a préciser

Diamétre local
NF E11-012 (12/1992)

XX Jm + xx.10°.D

XX mm <D < xxmm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Tampons cylindriques
lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

DOMAINE DIMENSIONNEL

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres matérialisant un

diameétre

. Caractéristique mesurée ou . S Domaine d’application / o . Rrincipaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode I, - P
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Banc de mesure
Pige étalon Diametre repéré unidirectionnel Méthode interne

Matiére a préciser

NF E11-017 (12/1996)

XX pm + xx.10°.L

XX mm <D < xxmm

Interférométrie directe

Interférometre laser
Piges cylindriques lisses

XXX

En laboratoire

Pige étalon
Matiére a préciser

Diamétre repéré
Variation de diameétre
NF E11-017 (12/1996)

XX Jm + xx.10°.D
XX Jm

XX mm <D < xxmm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Tampons cylindriques
lisses
Piges cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Pige étalon
Matiére a préciser

Diamétre repéré
Variation de diameétre
NF E11-017 (12/1996)

XX Jm + xx.10°.D
XX Jm

XX mm_ £ D="Xx mm

Comparaison
interférométrique

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Tampons cylindriques
lisses
Piges cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Pige étalon
Matiére a préciser

Diamétre repéré
Variation de diameétre
NF E11-017 (12/1996)

XX Jm + xx.10°.D
XX um

XX mm <D < xxmm

Comparaison optique

Banc de mesure
Piges cylindriques lisses

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Sphere de métrologie

Matiére a préciser

Diameétre local
NF E11-107 (12/2002)

XXM ¥ xx.10°°.D

XX mm <D < xxmm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Sphére étalon

Broches a bouts

sphériques étalons

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Sphere de métrologie

Matiére a préciser

Diameétre local
NF E11-107 (12/2002)

XX um + xx.10°.D

XX mm <D < xxmm

Comparaison
interférométrique

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférometre laser
Sphere étalon
Broches a bouts
sphériques étalons

Méthode interne
XXX

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES

DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres filetés

. Caractéristique mesurée ou . P Domaine d'application / I . Rrincipaux moyens Référence de la Lieu de
Objet - Incertitude élargie Principe de la méthode o - P
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Bague filetée
cylindrigue Banc de mesure XP E03-110
Profil & préciser Diametre sur flancs simple XX M + xx.10 6D xXxmm <D < xxmm Comparaisonmécanique unidirectionnel (12/2003) En laboratoire

(Profils triangulaires

symeétriques)
a = xx°

XP E03-110 (12/2003)

XX mm < Pas < xx mm avec-palpeur a billes

Cylindres a rainures a
= Xx°

Méthode interne xxx

Bague filetée

cylindrigue
Profil a préciser
a = xx°

Diametre sur flancs simple
XP E03-110 (12/2003)

Comparaison
interférométrique
avec palpeur a billes

XX mm < D < xx.mm

XX pm + xx.10°.D
XX mm < Pas £xx'mm

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Cylindres a rainures a
= xx°

XP E03-110
(12/2003)
Méthode interne xxx

En laboratoire

Bague filetée

cylindrigue
Profil a préciser
a = xx°

Diamétre sur flancs virtuel
XP E03-110 (12/2003)

Comparaison
interférométrique
avec palpeur a billes

XX mMm< D < xx mm

XX pm + xx.10°.D
XX mm < Pas < xx mm

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Cylindres a rainures a
= xx°

XP E03-110
(12/2003)
Méthode interne xxx

En laboratoire

Bague filetée

cylindrigue
Profil a préciser
a = xx°

Diamétre sur troncature

xXxmm< D < xxmm
XX mm < Pas < xx mm

Comparaison mécanique

XX M 4#xx)10°.D ol
avec palpeur a billes

Banc de mesure
unidirectionnel
Cylindres a rainures a
= xx°
Bagues cylindriques
lisses

Méthode interne xxx

En laboratoire

Tampon fileté

cylindrigue
Profil a préciser
a = xx°

Diameétre sur flancs simple
XP E03-110 (12/2003)

XX mm< D < xxmm

XX gm + xx.10°.D
XX mm < Pas < xx mm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Tampons cylindriques
lisses
Jeux de piges
cylindriques lisses

XP E03-110
(12/2003)
Méthode interne xxx

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES

DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres filetés

Objet Caractéristique mesurée ou Incertitude élargie Domaine d’application / Principe de la méthode PrlnC|pal_J_x moyens Refergnce de la ,Lu_eu Qe
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Banc de mesure
o unidirectionnel
Tampon fileté P N
cylindrigue Diametre sur flancs simple 6 xxmm <D < xxmm Comparaison Interferome;re I_aser XP E03-110 .
Profil & préciser XP E03-110 (12/2003) Xxpm +xx.107.D XX mm < Pas < xx mm interférométrique Tampons cylindriques (12/2003) En laboratoire
o = Xx° = = lisses Méthode interne xxx
- Jeux de piges
cylindriques lisses
Banc de mesure
_ unidirectionnel
Tampon fileté P N
cylindrique Diamétre sur flancs virtuel 6 XX mm < D < xx mm Comparaison Interferome;re Igser XP E03-110 .
Profil a préciser XP E03-110 (12/2003) XXHm +xx.107.D XX mm < Pas’<'Xx mm interférométrique Tampon§ cylindriques (12 .2003) En laboratoire
o = X° = = lisses Méthode interne xxx

Jeux de piges
cylindriques lisses

Tampon fileté

cylindrique
Profil a préciser
a = xx°

Diametre sur troncature

xXx mm< D < xxmm

XX pm + xx.10°.D
XX mm < Pas < xx mm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel
Tampons cylindriques
lisses
Jeux de piges
cylindriques lisses

Méthode interne xxx

En laboratoire

Cylindre a rainures

Profil a préciser
a = xx°

Diamétre sur piges XX UM XXMM <D < xx mm Comparaison
NF E11-018 (10/2003) H -0 interférométrique
Rectitude des flancs des
. E; < xx um . S
rainures XX Jm o= XX ° Comparaison mécanique
Demi angles des rainures XX min . Méthode sinus
Ad < XX min

NF E11-018 (10/2003)

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Tampons cylindriques
lisses
Jeux de piges
cylindriques lisses
Table sur coussin d'air
Plateau sinus

Méthode interne xxx

En laboratoire

Méthode interne xxx

En laboratoire

a : angle du triangle générateur
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE

DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons a traits

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Principaux moyens
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Etalon a traits
Regle a traits
Micrometre objet

Matiére a préciser

Distance entre des traits
Erreur d’indication

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Visée optique

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Mire
Barre a mires
Barre de mise a
I'échelle

Matiére a préciser

Distance entre cibles circulaires
ou graduations
Erreur d’indication

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Visée optique

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Circometre
Métre ruban
Réglet
Décameétre
Double décamétre
Ruban et fils gravés
Fil géodésique

Matiére a préciser

Distance entre graduations
Erreur d’indication
Erreur sur le talon (Métre
ruban)

Incertitude élargie Domaine d'application / Principe de la méthode
Etendue de mesure
-6 Comparaison
+ - 7 P °
XX um + xx.10™”.L XX mm <L <xxmm interférométrique
-6 Comparaison
+ - 7z z .
XX um + xx.10™".L XX mm £ L < xxmm interférométrique
-6 Comparaison
XX pm + xx.10=50 XX mm <L <xxmm interféromeétrique

Banc de mesure
unidirectionnel
Interférométre laser
Visée optique

Méthode interne
XXX

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments de mesure de longueurs

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie*

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Principaux moyens
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Indicateur de position
de machine a mesurer
g = XX Um

Erreur d’indication

XX um + xx.10°.L

XX mm < L < xx mm

Comparaison
interférometfique

Interférométre laser

Méthode interne
XXX

En laboratoire
Sur site **

Comparateur

électronigue
g = XX um

Erreur de justesse
Erreur de fidélité
Erreur d'hystérésis
NF E11-068 (12/1992)
Norme annulée

XX pm + xx.10°.L

XX pm + xx.10°°.L

XX mm < L < xx mm

Comparaison mécanique

Banc de mesure
unidirectionnel

Méthode interne
XXX

En laboratoire

Comparateur

Erreur de justesse
Erreur de fidélité

XX pm + xx.10°.L

Banc de mesure

électronique Erreur d'hystérésis XX um + xx.10°.L XX i <'bsxx mm ingr)frgr%%aéltsr ?Tje unidirectionnel MethO()jOe(Xlnterne En laboratoire
g = XX um NF E11-068 (12/1992) a Interférometre laser
Norme annulée
Capteur de translation . Banc de mesure
a sortie analogique Erreur de Just(;zsse -6 Comparaison unidirectionnel Méthode interne .
Sortie tension NF E11-068 (12/1992) XX UM + XX 4TSN xxmm s L <xxmm interférométrique Interférometre laser XXX En laboratoire

Norme annulée

Sortie courant Multimetre
-6
- Erreur de mesure de longueur XKD FX107L
. - Répétabilité de mesure de
Mesureur vertical lonaueur -
Type de palpeur a 9 Cale étagée Méthode interne | En laboratoire

préciser
g = XX Um

- Erreur de mesure de longueur
bidirectionelle
- Erreur de perpendicularité

NF EN ISO 13225 (07/2012)

XX pm + xx.10°.L

XX pm + xx.10°°.L

XX mm < L < xx mm

Comparaison mécanique

Marbre de précision

XXX

Sur site **
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cofrac
NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments de mesure de longueurs

. Caractéristique mesurée ou . P Domaine d’application / o . Rrincipaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode . - P
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
- Erreur de mesure de longueur XX m + xx.10°.L
. - Répétabilité de mesure de
Mesureur vertical lonaueur i
Type de palpeura | Ergreur de mesure de longueur X MM < L < xx mm Comparaison Méthode interne | En laboratoire
préciser bidirectionelle 9 XX M + XX 10° L -7 interférométrique XXX Sur site **
q=xxum - Erreur de perpendicularité XX Um + xx.10°.L
NF EN ISO 13225 (07/2012)
. N Banc de mesure
Distancemetre Comparaison unidirectionnel Méthode interne
Laser tracker Erreur d’indication XX um + xx.10°.L XXm<L<xxm . hparaise . \ En laboratoire
—— interférométrique Interférometre laser XXX
a Laser tracker
Butée micrométrigue Comparaison Banc de mesure Méthode interne
— Erreur d’indication XX gHm + xx.10.L XXmm < L < xx mm . nparaise unidirectionnel En laboratoire
g =XX um interférométrique Interférometre laser XXX

q : pas de quantification
* L'incertitude mentionnée est la meilleure incertitude pour laquelle le laboratoire est accrédité. Cette incertitude peut étre dégradée en fonction des caractéristiques de l'instrument étalonné
(résolution, répétabilité...). Il appartient au laboratoire de tenir a jour.tin bilan des incertitudes associées aux étalonnages réalisés.
** Etalonnages pouvant étre réalisés sur site avec dégradation des(ineertitudes suivant I'équipement & étalonner et selon les conditions d'environnement.
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variable s

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie*

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Référence de la
méthode

Rrincipaux moyens
utilisés

Lieu de
réalisation

Pied a coulisse
g = XX um

Mesurages d’extérieur avec les

becs principaux :

- Erreur d'indication contact

pleine touche

- Erreur d'indication contact

sur surface limitée

- Erreur d’indication de

contact linéaire

- Erreur de fidélité

Mesurages avec les autres
becs :

- Erreur de décalage

d’échelle

- Effet de la distance des

becs de mesure d'intérieur a

couteaux

Mesurages particuliers :
- Erreur d’'indication avec les
becs de mesurage d’intérieur
- Erreur d'indication avec les
becs de mesurage d’extérieur
NF E11-091 (03/2013)

XX MM + g + xx.10°.L
XX Um+q + xx.10°.L

XX Um+q + xx.10°°.L

XX Um

XX

L'<oxx-mm

Comparaison mécanique

Cales étalons
Bagues cylindriques
lisses
Banc de mesure
unidirectionnel

NF E11-091
(03/2013)
Méthode interne xxx

En laboratoire
Sur site **
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE

DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variable s
Obijet Caractéristique mesurée ou Incertitude élargie* Domaine d’application / Principe de la méthode Pnnmpag.x moyens Refergnce dela ,Ln.au o!e
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Effet de blocage du coulisseau| xxum+q+ xx.10°.L
Erreur de contact sur surface
Jauge de profondeur 3 “m'te? s xxpm Cales etalpn_s_ NF E11-096
- Erreur de fidélité - ¢ ¥ . Marbre de précision .
coulisseau . L < xx mm Comparaison mécanique (10/2013) En laboratoire
— X um Distance talon - face de mesure| XX Banc de mesure Méthode interne xxx
q=xxu Erreur de contact sur surface unidirectionnel
limité avec semelle amovible XX
NF E11-096 (10/2013)
P -6
Jauge de profondeur 3 Erre,_ur d |n(_j|cat|on XXM +xx.107.L b teLy) . NF E11-097
P - Erreur d’indication avec les . P Cales étalons .
Vis micrométrique -6 Comparaison mécanigue P (02/1998) En laboratoire
g = XX pm rallonges XX um + xx.107”.L L < xxmm Marbre de précision Méthode intermne xxx
B NF E11-097 (02/1998)
Erreur de contact pleine touche XX pm + xx.10°°.L
Erreur de contact partiel d’'une Cales étalons
Micromeétre d'extérieur surface XX Um + xx.10°.L . NF E11-095 .
~ e s . o Broches étalons En laboratoire
a vis « standard » Erreur de fidélité - L <xx mm Comparaison mécanique (10/2013) .
— . . Banc de mesure . . Sur site
q = XX um Dispositif de blocage de la S Méthode interne xxx
X unidirectionnel
touche mobile XX
NF E11-095 (10/2013)
Micrometre d'extérieur
avis Erreur de contact pleine touche
Touches spéciales a Erreur de contactp artiel d'unie Cales étalons NF E11-090
préciser surfacg XX Um + xx.10°.L L <xx mm Comparaison mécanique Banc de mesure (12/1993) En laboratoire
Corps spéciaux a NF E11-090 (12/1993) unidirectionnel Méthode interne xxx
préciser
g = XX um
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES

DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variable

S

. Caractéristique mesurée ou . S Domaine d’application / - . Principaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode o . B
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Micrometre d'intérieur
avis
avec les becs de Erreur d’indication Bagues cylindriques NF E11-090
mesurage d'intérieur XX Um + xx.10°°.L xx mm <L <xxmm Comparaison fnécanique 9 Y q (12/1993) En laboratoire

Corps spéciaux a
préciser
g = XX um

NF E11-090 (12/1993)

lisses

Méthode interne xxx

Micrometre d'intérieur

a 3 touches dit
« alésomeétre »
g = XX Um

Erreur d'indication
NF E11-099 (12/1993)

XX Hm + xx.10°.D XX mm < D <xX mm

Comparaison mécanique

lisses

Bagues cylindriques

NF E11-099
(12/1993)
Méthode interne xxx

En laboratoire

Erreur d’indication

XX pm + xx.10°.L

Banc de mesure

Micromeétre d'int€rieur Erreur d’indication avec les unidirectionnel XP E11-098
a 2 touches -6 I>< xx mm Comparaison mécanique N (12/2000) En laboratoire
- rallonges XX um + xx.10™”.L Broches a bouts Méthode intermne xx
q=xxH XP E11-098 (12/2000) sphériques étalons
I = Banc de mesure
Micrometre d'intérieur Erre’.ur d |nQ|cat|on XX pm + xx. 40 . unidirectionnel XP E11-098
N Erreur d’indication avec les Comparaison . . .
a 2 touches 5 L <xxmm . . o Interférometre laser (12/2000) En laboratoire
= XX UM rallonges XX U B0 interférometrique Broches a bouts Méthode interne xxx
q=xxu XP E11-098 (12/2000) C -
sphériques étalons
Combparateur Erreur de mesure totale XX Um Banc de mesure
Lomparateur
mécanique a cadran Erreur de mesure locale XX Um unidirectionnel NF E11-057
a tige rentrante radiale Erreur d’hystérésis XX um L < xxmm Comparaison mécanique (04/2016) En laboratoire

g = XX um

Erreur de fidélité
NF E 11-057 (04/2016)

Comparateur
électronique

Méthode interne xxx
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variable s

Obijet Caractéristique mesurée ou Incertitude élargie* Domaine d’application / Principe de la méthode Pnnmpag.x moyens Refergnce dela ,Ln.au o!e
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Comparateur Erreur de mesure totale XX m
Lomparateur
mécanique a cadran Erreur de mesure locale XX m Comparaison Banc de mesure NF E11-057
3 tige rentrante radiale Erreur d’hystérésis XX um L < xxmm interférrt))métri g unidirectionnel (04/2016) En laboratoire
9 — X um Erreur de fidélité - 9 Interférométre laser | Méthode interne xxx
q=xxu NF E 11-057 (04/2016)
Comparateur a Erreur d'indication totale XX um Banc de mesure
affichage numérique Erreur d’indication locale XX um T NF E11-056
T \ o . Lo unidirectionnel .
a tige rentrante Erreur d’hystérésis XX pm L <xxmm Comparaison mécanique (04/2016) En laboratoire
; e Comparateur . .
radiale Erreur de fidélité - électroniaue Méthode interne xxx
g = Xx um NF E11-056 (04/2016) a
Comparateur a Erreur d'indication totale XX um
affichage numérique Erreur d’indication locale XX um Comparaison Banc de mesure NF E11-056
a tige rentrante Erreur d’hystérésis XX um L xxmm inte rférr())métri ue unidirectionnel (04/2016) En laboratoire
radiale Erreur de fidélité - q Interférometre laser | Méthode interne xxx
g = XX um NF E11-056 (04/2016)
Erreur d'indication totale XX um Banc de mesure
Comparateur a levier Erreur d'indication locale XX um T NF E11-053
P \ o . Lo unidirectionnel .
mécanique Erreur d’hystérésis XX m L <xxmm Comparaison mécanique (10/2013) En laboratoire
- PN Comparateur , :
q = XX pm Erreur de fidélité - électroniaue Méthode interne xxx
NF E11-053 (10/2013) a
Erreur d'indication totale XX um
Comparateur a levier Erreur d'indication locale XX um Comparaison Banc de mesure NF E11-053
mécanigue Erreur d’hystérésis XX um L < xxmm . hparaise unidirectionnel (10/2013) En laboratoire
= s interférométrique . N . ;
q = XX um Erreur de fidélité - Interférometre laser | Méthode interne xxx
NF E11-053 (10/2013)
. . -6
Trusquin de mesure Erreur de justesse xpum +x.107L L <xxmm Comparaison mécanique Cales étalons Méthode interne xxx | En laboratoire

avec palpeur

Erreur de fidélité
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variable s

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie*

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Principaux moyens
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Mesureur d’alésage
g = XX Um

Erreur d’indication

XX M

Xxmm <D < xx mm

Comparaison mécanigue

Bagues cylindriques
lisses

Méthode interne xxx

En laboratoire

Mesureur d’épaisseur
g = XX um

Erreur d’indication

XX Um

L <xxmm

Comparaisen-mécanique

Cales étalons

Méthode interne xxx

En laboratoire

q : pas de quantification

* L'incertitude mentionnée est la meilleure incertitude pour laquelle le laboratoire est accrédité. Cettesincertitude peut étre dégradée en fonction des caractéristiques de l'instrument étalonné
(résolution, répétabilité...). Il appartient au laboratoire de tenir & jour un bilan des incertitudes associées aux étalonnages réalisés.
** Etalonnages pouvant étre réalisés sur site avec dégradation des incertitudes suivant I'équipement &€talonner et selon les conditions d'environnement.

Page 17/30



NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons matérialisant un angle

. Caractéristique mesurée ou . S Domaine d’application / I . Rrincipaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode o , P
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Plateau de référence NF E11-305
' " o o ; : ; (07/1988) .
Cale d'angle Angle XX XX° £ a < XX Comparajson:.directe angulaire . . En laboratoire
. . Méthode interne
Lunette autocollimatrice
XXX
Plateau de référence NF E11-305
" o o ; ; ; (07/1988) .
Polygone Angle XX XX° £ a < XX Comparaison directe angulaire . . En laboratoire
. . Méthode interne
Lunette autocollimatrice XX
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cofrac
NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Générateurs d'angles

. Caractéristique mesurée ou . P Domaine d’application / N . Principaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode . , P
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Plateau de référence . .
s I " o o . : ; Méthode interne .
Plateau a indexage Erreur d'indication XX XX° £ a < XX Comparaisondirécte angulaire XXX En laboratoire
Lunette autocollimatrice
: o " Comparaison Interférométre laser avec | Méthode interne .
Plateau angulaire Erreur d'indication XX XX° <A< xx° - nparaise . En laboratoire
interférométrique option angle XXX
. L N . . s . Méthode interne .
Plateau anqgulaire Erreur d'indication XX xXx° <@ < xx° Comparaison angulaire Référence angulaire XXX En laboratoire

Page 19/30




NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

DOMAINE DIMENSIONNEL

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments de mesure d’angles

Objiet Caractéristique mesurée ou Incertitude élargie* Domaine d’application / Princioe de la méthode Principaux moyens Référence de la Lieu de
! recherchée 9 Etendue de mesure p utilisés méthode réalisation
Indicateur de position Plateau angulaire de En laboratoire
angulaire Erreur d’indication xX' °<a<xx°® Comparaison mécanique A Méthode interne xxx .
_qg—xT XS as XX P q référence Sur site **
Indicateur de position Gomparaison Interférométre laser En laboratoire
angulaire Erreur d’indication xx" XX° < a < Xx° . 7 s Plateau indexeur avec | Méthode interne xxx .
—Q_T interférométrique X Sur site **
g=xx option angle
. L . Comparaison Interférométre laser avec| , , . . .
Codeur angulaire Erreur d'indication XX XX° < a < Xx° . nparais . Méthode interne xxx | En laboratoire
interférométrique option angle
Codeur angulaire Erreur d'indication xx" xx%,<a < xx° Comparaison angulaire Référence angulaire | Méthode interne xxx | En laboratoire

Niveau électronigue
g = xx pm/m
q=xx"

Erreur de justesse
Erreur globale
Erreur de fidélité
NF E11-302 (06/1984)

xx" + xx.103.a
XX um/m

xxmm/m < a < xx mm/m
XX° < a < xx°

Comparaison
interférométrique

Interférometre laser avec
option angle
Banc d'étalonnage de
niveau

NF E11-302
(06/1984)
Méthode interne xxx

En laboratoire

Erreur de justesse

XX+ xx.103.a

Niveau électronique Erreur globale Xxpm/m XX mm/m < a < xx mm/m Codeur angulaire NF E11-302
g = xx pm/m Erreur dg fidelite H_ o ; ; o Comparaison angulaire Barre si%us (06/1984) En laboratoire
q=xx" XS as XX Méthode interne xxx
NF E11-302 (06/1984)
Niveau & bulle Erreur de justesse XX um/m . . . NF E11-301
q = XX um/m Erreur de fidélité - xx mm/rr: i a i xxomm/m Comparaison mécanique vaeggrcreée;:itrzﬁglque (06/1984) En laboratoire
q = xx" NF E11-301 (06/1984) XS as XX Méthode interne xxx
Niveau a bulle Erreur de justesse XX um/m . Interferon_letre laser avec NF E11-301
— A XX mm/m < a < xx mm/m Comparaison option angle .
q = XX um/m Erreur de fidélité - ° < 4 < Yy interférométrique Banc d'étalonnage de (06/1984) En laboratoire
g=xx" NF E11-301 (06/1984) XS as XX q niveau 9 Méthode interne xxx
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments de mesure d’angles

autocollimatrice

angulaire

Objet Caracteristique mesuree ou Incertitude élargie* Domaine d’application / Principe de la méthode Pr|n0|pal_1_x moyens Refergnce de la ’ngu d_e
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Niveau a bulle Erreur de justesse XX um/m . NF E11-301
— s XX mm/m < a < xx mm/m . . Codeur angulaire .
q = xXx um/m Erreur de fidélité - o < 1 € ¥y® Comparaison@ahgulaire Barre sinus (06/1984) En laboratoire
g=xx" NF E11-301 (06/1984) XS asxx Méthode interne xxx
Clinomeétre Erreur de justesse XX° Xx° € a < xx° \ Corppare}ls_on Interferometre laser avec Méthode interne xxx | En laboratoire
mterférométrique option angle
Clinométre Erreur de justesse XX° XX° £ a < xx° Comparaison angulaire Codeur angulaire Méthode interne xxx | En laboratoire
Rapporteur d'angle Erreur de justesse XxX' /4 o . P Plateau diviseur . . .
. Z1ne 4 < o<
9= Erreur de fidélité ¢ XX 2 XX Comparaison mécanique Cale d'angle Méthode interne xxx | En laboratoire
Theodolite Erreur d |nd|(_:at|on de Fangle XX XX° € a < xx° Comparaison directe Plateau de rgference Méthode interne xxx | En laboratoire
Laser tracker horizontal angulaire
Theodolite Erreur d |nd|ca_t ion de 'angle XX XX° € a < xx° Comparaison directe Plateau de rgference Méthode interne xxx | En laboratoire
Laser tracker vertical angulaire
Lunetie Erreur de justesse xx" XX° £ a < xx° Comparaison directe Plateau de référence Méthode interne xxx| En laboratoire

g : pas de quantification

* L'incertitude mentionnée est la meilleure. incertitude pour laquelle le laboratoire est accrédité. Cette incertitude peut étre dégradée en fonction des caractéristiques de l'instrument étalonné
(résolution, répétabilité...). Il appartient au labgratoire de tenir a jour un bilan des incertitudes associées aux étalonnages réalisés.
** Etalonnages pouvant étre réalisés sur site avec dégradation des incertitudes suivant I'équipement a étalonner et selon les conditions d'environnement.
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons de circularité

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Principaux moyens
utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Etalon de circularité
Bague et tampon
cylindriques lisses

Sphere
Etalon cylindrique ou
sphérique
Cylindre de
perpendicularité
Etalon méplaté

Ecart de circularité (Ec) :
Cercle des moindres carrés
Zone minimale

Ecart au cercle circonscrit
minimal

Ecart au cercle inscrit maximal
NF E10-103 (06/1988)

NF EN 1SO 12181-1
(05/2011)

XX Jm

XxXxmm< D < xxmm
Ec < xx um

Comparaison mécanique
a.une frajectoire de
référence

Mesureur de circularité

NF E10-103 (06/1988)
NF EN ISO 12181-1
(05/2011)
Méthode interne xxx

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons de rectitude

Objet Caractéristique mesuree ou Incertitude élargie Domaine d’application / Principe de la méthode PnnC|pal_J_x moyens Refergnce dela ’ngu d_e
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Etalon de rectitude Ecart de rectitude (E):
Bague et tampon Droite des moindres carrés NF E10-101
cylindriques lisses
Regle a filament xxmmsL<xxmm | Comparaison mécanique a (02/1988)
Zone minimale XX Um o : . Py Mesureur de rectitude |NF EN ISO 12780-1| En laboratoire
Verre plan E; < xx um une trajectoire de référence (05/2011)
Régle NF E10-101 (02/1988) Méthode interne xxx
Cylindre de

perpendicularité

NF EN 1SO 12780-1
(05/2011)
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons de planéité

Objet

Caractéristique mesurée ou
recherchée

Incertitude élargie

Domaine d’application /
Etendue de mesure

Principe de la méthode

Principaux
moyens utilisés

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Marbre de métrologie

Ecart de planéité :
Plan des moindres carrés
Zone minimale
NF E10-102 (02/1988)

NF EN ISO 12781-1 et -2
(05/2011)

XX gm + xx.10°.L

XXmM?< S < xx m?

Comparaison mécanique

Méthode par quadrillage

otrmethode du drapeau
anglais

Niveaux
électroniques

NF E10-102 (02/1988)
NF EN ISO 12781-1 et -
2 (05/2011)
Méthode interne xxx

En laboratoire
Sur site **

L : plus grande longueur du marbre

S : Surface

** Etalonnages pouvant étre réalisés sur site avec dégradation des incertitudes suivant I'équipement & étalonner et selon les conditions d'environnement.
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Référence : LAB INF 08
NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES

DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE Indice de révision : 00
DOMAINE DIMENSIONNEL

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons de parallélisme

. Caractéristique mesurée ou . P Domaine d’application / N . Rrincipaux moyens Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode i - P
recherchée Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
Broche

Etalon de parallélisme

Ecart de parallélisme

XXmm<L<xmm

-6
XX Um + xx.10”.L Ep< XX um

Comparaisonmecanique |Référence de rectitude
Capteur de translation

Méthode interne xxx

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons d’'états de surface

. Caractéristigue mesurée ou Incertitude Domaine d’application / . . Rrincipaux moyens Référence de la Lieu de
Objet - AT Principe de la méthode oo . B
recherchée élargie Etendue de mesure Utilisés méthode réalisation
Etzlon de profondeur d NF EN ISO 5436-1
yp NF EN I1SO 5436-1 x nm + x.10°.d XX UM < d < xx um Profilométrie Profilomeétre (08/2000) En laboratoire
NF EN 1SO 5436-1 (08/2000) Méthode interne xxx
(08/2000)
Etalon d’états de surface Ra, Rq NF EN I1SO 5436-1
Type B, C Rp, Rv, Rz, Rt XM + Xx % XX MM £ Ra < xx um Profilométrie Profilométre NF I(EOI\8I/I2808(2288 En laboratoire
NF EN 1SO 5436-1 Rsm XX Hm + xx.Ra HM = Ra s xxy (03/1098)
(08/2000) NF EN ISO 4287 (12/1998) ) ,
Méthode interne xxx

Etalon d’états de surface
Type D
NF EN ISO 5436-1
(08/2000)

Ra, Rq
Rp, Rv, Rz , Rt
NF EN ISO 4287 (12/1998)

XX pm + Xx %
XX um + xXx.Rz

XX ML RZ'< XX um

Profilométrie

Profilométre

NF EN ISO 5436-1
(08/2000)
NF EN ISO 4288
(03/1998)
Méthode interne xxx

En laboratoire

Etalon d’états de surface
Type B, C
NF EN ISO 5436-1
(08/2000)

R
AR
W
AW
NF EN ISO 12085 (03/1998)

XX UM +7X%.%6
XX B XxR

XX UM £ R < xx pm

Profilométrie

Profilométre

NF EN ISO 5436-1
(08/2000)

NF EN ISO 12085
(03/1998)

Méthode interne xxx

En laboratoire

Etalon d’états de surface
Type D
NF EN I1SO 5436-1
(08/2000)

R
AR
W
AW
NF EN ISO 12085\(03/1998)

XX UM + XX %
XX um + xxX.AR

XX UM £ AR < XX pm

Profilométrie

Profilométre

NF EN ISO 5436-1
(08/2000)

NF EN ISO 12085
(03/1998)

Méthode interne xxx

En laboratoire
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Etalons pour mesure d’engrenages

Méthode interne xxx

. Caractéristique mesurée ou . S Domaine d’application / _ . Principaux Référence de la Lieu de
Objet . Incertitude élargie Principe de la méthode L , P
recherchée Etendue de mesure moyens utilisés méthode réalisation
NF ISO 1328-1
L m = XX mm . (11/2013)
Etalon de division Eci?ta;%i?}i?jludef (;jév:;'ﬁ;éﬁpzf ) XXM + dixx xxmm<d < xxmm Mesuijeaﬁgrr(;(;ogjcoennees MMT FD ISO/TR 10064-1 En laboratoire
ot XX pm b < xx mm P (09/1996)
Méthode interne xxx
NF ISO 1328-1
Ecart total de profil (F) XX gm + d/xx m = xx mm Mesure par coordonnées (11/2013)
Etalon de profil Ecart d’inclinaison de profil (Fuq) XX um + d/xx xxmm < d $Xx mm daﬁs respace MMT FD ISO/TR 10064-1 En laboratoire
Ecart de forme de profil (fr) XX um + d/xx b < xxmm (09/1996)

m : module
d : diamétre primitif
b : largeur de denture
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08

Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

Objet

Caractéristique mesurée

DIMENSIONNEL / Etalons pour machines a mesurer trid

imensionnelles

ou recherchée

Incertitude élargie

Domaine d’application /

Principe de la méthode

Principaux moyens

Référence de la Lieu de
Etendue de mesure utilisés méthode réalisation
S . Distance entre centres de 6 Mesure directe avee la . . .
Barre équipée de billes billes XX UM +xx.107.L Xxmm<L<xmm MMT MMT Méthode interne xxx |En laboratoire
Plaque étalon pour . . Banc de mesure
N Distance entre logements Comparaison T . . .
systeme Ballbar .\ XX gm xmm<L<xmm . . s unidirectionnel Méthode interne xxx |En laboratoire
) de sphéres interférométrique . .
Renishaw Interférométre laser
Plaque étalon pour . Capteur avec embouts
N Distance entre logements
systeme Ballbar . XX gm xmm < L < xmm
) de sphéres
Renishaw

Comparaison mécanique

sphériques
Plaque de référence

Méthode interne xxx

En laboratoire
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‘Ofru‘ Référence : LAB INF 08
NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE Indice de révision : 00

DOMAINE DIMENSIONNEL o
Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Instruments de mesure 2D et 3D
. Caractéristigue mesurée ou . . . , Dor_nalr_1e Principe de la Principaux Référence de la Lieu de
Objet - Incertitude élargie d’'application / . moyens . P
recherchée méthode 2 méthode réalisation
Etendue de mesure utilisés
Projecteur de profil Erreur de grossissement XX % cémparaison Regle étalon en En
g = XX um Erreur d’indication XX gm + xx.10°°.L XX mm <L <xxmm 4 pti ue 9 verre Méthode interne xxx | laboratoire
Grossissement = x yy Ecart-type de fidélité - puq Sur site**
Maphlne a'Mesurer Erreur de mesure de longueur XX Um + xx.10°.L e
Tridimensionnelle PSSR ) Vérification et / ou
- N Plage de répétabilité de I'erreur . - NF EN ISO 10360-2
utilisant tout type de systéeme d de | 2 étalonnage Série de cales / .
de palpage a contact € mesure ae longueur XX pm §=xmm Comparaison étalons . (01 .2010) Sur site
! NF EN ISO 10360-2 . Méthode interne xxx
fonctionnant en mode de mécanique
. (01/2010)
palpage discret

q : pas de quantification
** Etalonnages pouvant étre réalisés sur site avec dégradation des incertitudes suivant I'équipement a étalonner et selon les conditions d'environnement.
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NOMENCLATURE ET EXPRESSION DES LIGNES
DE PORTEE D'ACCREDITATION DANS LE
DOMAINE DIMENSIONNEL

Référence : LAB INF 08
Indice de révision : 00

Date d’'application : 01/04/2017

DIMENSIONNEL / Tamis

Obiet Caractéristigue mesurée ou Incertitude Domaine d’application / Princioe de la méthode Principaux moyens Référence de la Lieu de
) recherchée élargie Etendue de mesure P utilisés méthode réalisation
Diametre moyen des fils (d)
Ouverture des mailles (w) : o -
Ouverture max (wmax) Vérification. (conformité
Tamis de contrble en W XX UM XX UM £ W < XX mm et réceptionyet/ou MMT ISO 3310-1 (07/2016) En laboratoire
tissus métalliques Ouverture moyenne () H Biamis < XX MM étalonnage Méthode interne xxx
Ecart-type I(’cér)C:rt: ;/;I)(Zu(rctk)\eonque de Mesures optiques
= S,
ISO 3310-1 (07/2016)
Tamis de contréle en Ouverture des trous ronds et carrés Vérification (conformité
A P (w) XX mm.<W< xx mm et réception) et/ou ISO 3310-2 (09/2013) .
tbles métalliques XX gm MMT En laboratoire
erforéeg Entraxe (p) H BiamieS¥XX'mm étalonnage Méthode interne xxx
P ISO 3310-2 (09/2013) Mesures optiques
. . Ouverture des trous ronds et carrés Verlflc:eltlon_(conformne
Tamis de contrble en W) XX MM < W< XX mm et réception) et/ou ISO 3310-2 (09/2013)
tbles métalliques Entraxe (p) XX @ e x;< mm étalonnage Pied a coulisse Méthode interne xxx En laboratoire
erforées p tamis = Mesures au moyen d’un
P ISO 3310-2 (09/2013) 2 Y
pied & coulisse
Ouverture des trous longs arrondis
(w1 et wy) xxmm < w; < xxmm | Vérification (conformité NE EN 1SO 5223
Tamis de contrdle Ouverture des trous ronds_(w) XX mm £ wp £ XX mm et réception) et/ou . .
XX UM MMT optique (03/2016) En laboratoire

pour céréales

Entraxes (p, p1 et p2)
Epaisseur de la téle
NF EN ISO 5223 (03/2016)

XX Mm S W< XX mm
@tamis S XX mm

étalonnage
Mesures optiques

Méthode interne xxx
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