cofrac

Convention N° 1282

Section Laboratoires

ATTESTATION D’ACCREDITATION
ACCREDITATION CERTIFICATE
N° 2-5586 rév. 10

Le Comité Francais d'Accréditation (Cofrac) atteste que :
The French Committee for Accreditation (Cofrac) certifies that :

BUREAU D'ETUDES AQUITAINE METROLOGIE
N° SIREN : 413600164

Satisfait aux exigences de la norme NF EN ISO/IEC 17025 : 2017
Fulfils the requirements of the standard

et aux reégles d’application du Cofrac pour les activités d’analysesfessais/étalonnages en :
and Cofrac rules of application for the activities of testing/calibrationgn:

DIMENSIONNEL
DIMENSIONAL

réalisées par / performed by :

BEA METROLOGIE - Auxerre
6 ROUTE DE MONETEAU
89000 AUXERRE

et précisément décrites dans I'annexe teéchnique jointe
and precisely described in the attached technical appendix

L’accréditation suivant la norme internationale homologuée NF EN ISO/IEC 17025 est la preuve de la
compétence technique ,du laboratoire dans un domaine d’activités clairement défini et du bon
fonctionnement dans eeflaboratoire d’'un systeme de management adapté (cf. communiqué conjoint ISO-
ILAC-IAF en‘vigueurdisponible sur le site internet du Cofrac www.cofrac.fr)

Accreditation in ‘accordance with the recognised international standard NF EN ISO/IEC 17025 demonstrates the
technical competence of the laboratory for a defined scope and the proper operation in this laboratory of an
appropriate management system (see current Joint ISO-ILAC-IAF Communiqué available on Cofrac web site
www.cofrac.fr) .

Le Cofrac est signataire de I'accord multilatéral d’'EA pour I'accréditation, pour les activités objets de la

présente attestation.
Cofrac is signatory of the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement for accreditation for
the activities covered by this certificate.
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Convention N° 1282

Date de prise d’effet / granting date :  26/03/2024
Date de fin de validité / expiry date : 30/04/2026

Pour le Directeur Général et par délégation
On behalf of the General Director

Le Responsable du Pdle Physique-Mécanique,
Pole manager - Physics-Mechanical,

Stéphane RICHARD

DocuSigned by:

Stépluans, K (#0K)

694908483BDE4ES:.

La présente attestation n’est valide qu’accompagnée de I'annexe technique.
This certificate is only valid if associated with the technical appendix.

L’accréditation peut étre suspendue, modifiée ou retirée a tout moment. Pour une utilisation appropriée, la portée de
I'accréditation et sa validité doivent étre vérifiées sur le site internet du Cofrac (www.cofrac.fr).

The accreditation can be suspended, modified or withdrawn at any time. For a proper use, the scope of accreditation and its
validity should be checked on the Cofrac website (www.cofrac.fr).

Cette attestation annule et remplace l'attestation N° 2-5586 Rév 9.
This certificate cancels and replaces the certificate N° 2-5586_Rév 9.

Seul le texte en francais peut engager la responsabilité du Cofrac.
The Cofrac's liability applies only to the french text.

Comité Francgais d'Accréditation - 52, rue Jacques Hillairet 75012 PARIS
Tél. : +33 (0)1 44 68 82 20 — Fax : 33 (0)1 44 68 82 21 Siret : 397 879 487 00031 www.cofrac.fr
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Section Laboratoires

ANNEXE TECHNIQUE
a l’attestation N° 2-5586 rév. 10

L’accréditation concerne les prestations réalisées par :

BEA METROLOGIE - Auxerre
6 ROUTE DE MONETEAU

89000 AUXERRE Q
Dans son unité technique : ’\\6

- Laboratoire de Métrologie dimensionnelle - Auxerre

Elle porte sur : @
VOoir pages suivantes Q

AN
’§0
‘X
&

VSSJ

LAB FORM 37 — Révision 09 — applicable 15 octobre 2022 Page 3/19



Unité technique : Laboratoire de Métrologie dimensionnelle - Auxerre

DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres a bouts

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques Lieu de réalisation
Comparaison
Cale étalon a bouts NF EN ISO 3650 (03/1999) mécanique

plans paralleles en acier

Longueur au centre

0,1 mm< L <100 mm*

lum+3x10%xL

BEA/MQ/04/04/048-03
BEA/MO/04/04/067-05

* Cales de longueur
non standard

En laboratoire

Cale étalon a bouts
plans paralleles en acier

Variation de longueur

0,1 mm < L <100 mm*

0,3 um

NE ENISO 3650 (03/1999)
BEA/MO/04/04/048-03
BEA/MO/04/04/067-05

Comparaison
mécanique
* Cales de longueur
non standard

En laboratoire

NF EN ISO 3650 (03/1999)

Iaizleaertgllllg?ez gr?lgiier Longueur au centre 100 mm < L <290 mm 1pum + 3 x 1Q5%L BEA/MO/04/04/048-03 Crzg]cp;nr?'jgn En laboratoire
plans p BEA/MO/04/04/067-05 q
Cale étalon a bouts NF EN ISO 3650 (03/1999) Comparaison
lans paralléles en acier Variation de longueur | 100 mm < L <290 mm 0,3 um BEA/MO/04/04/048-03 mécpani e En laboratoire
plans p BEA/MO/04/04/067-05 q
Broche talon abouts |y oy ey aucentre | 25 mm<L<2f5mm | 1pum+3x109xL | BEAMO/04/04/046-03 Comparaison En laboratoire
plans paralleles en acier meécanique
Broche étalon a bouts 5 NF E11-015 (12/2019) Comparaison .
sphériques en acier Longueur 25 MM <Mr<300mm | 1,3pm+2,5x10%x L BEA/MO/04/04/046-01 mécanique En laboratoire
Comparaison
Calibre @ méachoires Distance 2mm<L<25mm 1,5 um BEA/MO/04/03/027-01 mécanique avec En laboratoire
palpeur oscillant
Comparaison
Calibre a machoires Distance 25 mm < L <205 mm 15um+4x106x L BEA/MO/04/03/027-01 mécanique avec En laboratoire

palpeurs coudés
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DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres matérialisant un diameétre

Référence de la

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie méthode Remarques Lieu de réalisation
Pige étalon NF E11-017 (12/1996) Comparaison
gn acier Diamétre repéré 0,5mm<D<25mm 1yum BEA/MO/04/04/068-02 mécpani e En laboratoire
BEA/MO/04/04/071-02 q
Tampon cylindrique lisse NF ELAQI408/2020)
. L BEA/MO/04/04/078-03 Comparaison .
-6
et J:;J%iizlrate Diamétre local 0,5mm <D <300 mm 1um+4 x10%x D BEA/MO/04/03/040-03 mécanique En laboratoire
BEA/MO/04/03/032-01
NF E11-011 (08/2020) c .
omparaison

Bague cylindrique lisse
en acier

Diamétre local

2mm<D <25 mm

1pum

BEA/MO/04/03/025-03
BEA/MO/04/04/066-05
BEA/MO/04/04/045-03

mécanique avec
palpeur oscillant

En laboratoire

Bague cylindrigue lisse
en acier

Diameétre local

25 mm <D <205 mm

1 umst 3% 106 x D

NF E11-011 (08/2020)
BEA/MO/04/03/025-03
BEA/MO/04/04/066-05
BEA/MO/04/04/045-03

Comparaison
mécanique avec
palpeurs coudés

En laboratoire

Sphére de métrologie
en acier

Diameétre local

10 mm < D < 50,mm

14pum+1x10%xD

NF E11-107 (12/2002)
BEA/MO/04/04/290-01

Comparaison
mécanique

En laboratoire
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DIMENSIONNEL / Etalons ou calibres filetés

Référence de la

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie méthode Remarques Lieu de réalisation
Tampon fileté .
cylindrique Diamétre sur fl 1,6 mm <D < 210 XP E03-110 (12/2003) | mé e v
o . iameétre sur flancs ,6mm<D< mm o - meécanique avec jeux .
Profils triangulaires simple 0,35 mm < Pas < 6 mm | -0 M * 1.5 X 107X D 5 \\10/64/03/037-03 de 3 piges En laboratoire
symetriques cylindriques

a = 55° et 60°

a : angle du triangle générateur
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques rélgl?:a?iin
a vefé?gr?atc gtglf\?iiﬁage avl\ggslggat?:cssdp?i);tgigiﬂi : NF E11-091 (03/,2013) Comparaison .
. N ' 0mm <L <1000 mm 8um+q+4x106xL Norme annulée P En laboratoire
numeérique - Erreur d’indication BEA/MO/04/01/132-05 v 4 mécanique
g =10, 20 et 50 um contact pleine touche ’
Pied & coulisse Mesurages d’extérieur
3 vernier et a affichage | 2V€¢ les becs principaux : NF E11-091 (03/2013) Comparaison
numériaue 9 - Erreur d’indication 0mm <L <1000 mm 8um+qg+4x10%x b Norme annulée métf)ani e En laboratoire
_ g contact sur surface BEA/MO/04/01/132-05 v.4 q
q =10, 20 et 50 pum limitée
N P"?d a CQUI'S‘.SG Mesurages d’extérieur NF E11-091 (03/2013) .
a vernier et a affichage L . & Comparaison :
numérique avec les becs pfr_ln,cll_pgux : 0mm <L <1000 mm - Norme annulée mécanique En laboratoire
q = 10, 20 et 50 um - Erreur de fidélité BEA/MO/04/01/132-05 v.4
a veI::\(iegraetC glg:‘?iiﬁage avl\ggslggag:c?sdp?iﬁtsig?d; : NF E11-091 (03/ ,2013) Comparaison .
. o | 0 mm <L <1000"mm 8um +q Norme annulée O En laboratoire
numerique - Erreur d’indication de mécanique
_ o BEA/MO/04/01/132-22 v.2
q =10, 20 et 50 um contact linéaire
) Plgd a cpuhsse Mesurages d e.xte.rleur . NF E11-091 (03/2013) _
a vernier et & affichage | avec les becs principaux : . Compatraison :
numérique - Effet de blocage du O'mm<L <1000 mm 8um +q Norme annulée mécaniaue En laboratoire
_ a Docag BEA/MO/04/01/132-27 v.2 g
g =10, 20 et 50 um coulisseau
NF E11-091 (03/2013)
Pied a coulisse Mesurages avec les Norme annulée
a vernier, a affichage autres becs : 5 BEA/MO/04/01/132-23 v.2 Comparaison .
numeérique - Erreur de décalage Omm <L <1000 mm Bum+q+4x10°xL BEA/MO/04/01/132-24 v.2 mécanique En laboratoire

q =10, 20 et 50 um

d’échelle

BEA/MO/04/01/132-25 v.2
BEA/MO/04/01/132-26 v.2
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques rélgl?:a?iin
Pied 4 coulisse Mesurages avec les
a vernier, a affichage autres becs : NF E11-091 (03/2013) Comparaison
nun’,léri ue 9 - Effet de la distance des 0mm <L <1000 mm 8um+q Norme annulée mét?ani e En laboratoire
_ q becs de mesure BEA/MO/04/01/132-21 v.3 q
q =10, 20 et 50 pm Vot N
d'intérieur a couteaux
Jaugectiilii)sr;):;rlljdeur : Erreur de contact sur \(\F1-096 (10/,2013) Comparaison .
A affichage numérigue surface limitée O0mm <L <600 mm 15um +5x 106x L Norme annulée mécanique En laboratoire
9 g BEA/MO/04/01/114-17 v.3 q
q =10 pum
Jaugectiilii)sr;):;rlljdeur : NF E11-096 (10/2013) Comparaison
3 affichade numériaue Erreur de fidélité O0mm <L <600 mm - Norme annulée métf)ani e En laboratoire
9 d BEA/MO/04/01/114-18 v.4 q
q =10 pum
Jaugectiil?sr;);(;radeur : Erreur de contact sur NF E11-096 (10/,2013) Comparaison .
3 vernier surface limitée 0mm <L <600 mm 25 um +4 x 106x L Norme annulée mécaniaue En laboratoire
_ BEA/MO/04/01/114-17 v.3 q
gq=20pum
Jaugectiil?sr;):;radeur : NF E11-096 (10/2013) Comparaison
3 vernier Erreur de fidélité 0 mm < 14< 600" mm - Norme annulée mécpani e En laboratoire
A BEA/MO/04/01/114-18 v.4 q
q =20 pm
Jauge de profondeur a
vis micrométrique g 6 NF E11-097 (02/1998) Compatraison .
numérique Erreur d’indication Osmm< L <600 mm 6pum+7 x105x L BEA/MO/04/01/116-02 mécanique En laboratoire
g=1pm
Jauge de profondeur a
vis micrométrique e 5 NF E11-097 (02/1998) Comparaison .
& tambour gradué Erreur d’indication 0mm <L <600 mm 7TuMm+7 x10°x L BEA/MO/04/01/116-02 mécanique En laboratoire

q =10 pm
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la méthode

Remarques

Lieu de
réalisation

Micromeétre d'extérieur a
vis « standard »
g=1pm

Erreur de contact pleine
touche

O0mm <L <300 mm

2um + 14 x 106 x L

NF E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-15

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micrometre d'extérieur a
vis « standard »
g=1pm

Erreur de contact partiel
d’'une surface

0Omm <L <300 mm

2um + 14 x 106x L

NE E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-17

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micromeétre d'extérieur a
vis « standard »
g=1pm

Erreur de fidélité

O0mm <L <300 mm

NF E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-16

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micrometre d'extérieur a
vis « standard »
a tambour gradué et
vernier
g=2um

Erreur de contact pleine
touche

O0mm <L <300 mm

4 pum + 10,x 106 x L

NF E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-15

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micrometre d'extérieur a
Vis « standard »
a tambour gradué et
vernier
g=2um

Erreur de contact partiel
d’une surface

0mm <L <300'mm

4pm+10x 10%x L

NF E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-17

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micrometre d'extérieur a
vis « standard »
a tambour gradué et
vernier
g=2um

Erreur de fidélité

0.mMmm.X L <300 mm

NF E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-16

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micromeétre d'extérieur a
vis « standard »
a tambour gradué
q =10 um

Erreur de contact pleine
touche

O0mm <L <500 mm

5pum+ 10 x 106x L

NF E11-095 (10/2013)
Norme annulée
BEA/MO/04/01/125-15

Comparaison
mécanique

En laboratoire
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques rélgl?:a?iin
Mlcr\?ir:itrs?ai(dagtrznfur ° Erreur de contact partiel NF E11-095 (10/,2013) Corpparguson :
a tambour gradué d'une surface* 0 mm <L <500 mm 5um+ 10 x 106x L Norme annulée mécanique En laboratoire
_ BEA/MO/04/01/125-17 *(< 300 mm)
q =10 um
Mlcr\?ir:it;etaicej);trznfur : N N} L-095 (10/2013) Comparaison .
4 tambour gradué Erreur de fidélité 0mm <L <500 mm - Norme annulée mécanique En laboratoire
. BEA/MO/04/01/125-16
q =10 pum
Mlcr\?ir:it;etaicej);trz”fur ° Erreur de contact pleine NF E11-095 (10/ ,2013) Comparaison .
a affichage numérique touche O0mm <L <500 mm 10 um + 7 x 406 x L Norme annulée mécanique En laboratoire
5 BEA/MO/04/01/125-15
q =10 pum
Mlcr\?ir;it;etaiggtrznfur ° Erreur de contact partiel NF E11-095 (10/ ,2013) Corppar_aison .
a affichage numérique d’une surface* 0 mm <L <500 mm 30,0m + 7 x 106 x L Norme annulée mecanique En laboratoire
= BEA/MO/04/01/125-17 *(< 300 mm)
g =10 um
Mlcr\c/)irsn((a(trscia?qggtrzrlfur ? s NF E11-095 (10/2013) Comparaison .
4 affichage numeérique Erreur de fidélité 0 mm <L <500,mm - Norme annulée mécanique En laboratoire
5 BEA/MO/04/01/125-16
g =10 pm
Micrométre d'extérieur a
vis
- a touches fixes fines, NF E11-090 (12/1993)
- a touches fixes effilées, BEA/MO/04/01/125-20
- a touches Erreur de contact pleine BEA/MO/04/01/125-23 Comparaison
interchangeables touche 0mm <L <300 mm 2pum+ 14 x106x L BEA/MO/04/01/125-26 mécanique En laboratoire
planes, BEA/MO/04/01/125-28
- arallonges BEA/MO/04/01/125-30

interchangeables,
- a étrier profond
g=1pm

BEA/MO/04/01/125-33
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques réléllie:a?iin
Micromeétre d'extérieur a
vis
e s e, NE E11.050 (121909
a touches , BEARAD/04/01/125-22 Comparaison
. Erreur de contact partiel 5 BEA/MO/04/01/125-25 P .
mterchlggggables d'une surface* 0O mm <L <300 mm 2um+14 x 10°x L BEAIMO/04/01/125-27 *rg?ciggqigli En laboratoire
) apranon o BEA/MO/04/01/125-32 P
. 9 BEA/MO/04/01/125-35
interchangeables,
- a étrier profond
g=1pm
Micromeétre d'extérieur a
vis
- a touches fixes fines, NF E11-090 (12/1993)
- a touches fixes effilées, BEA/MO/04/01/125-20
- atouches Erreur de contact pleine BEA/MO/04/01/125-23 Comparaison
interchangeables touche P O0mm <L <300 mm 4um + 10 x 106x L BEA/MO/04/01/125-26 méfani e En laboratoire
planes, BEA/MO/04/01/125-28 q
- arallonges BEA/MO/04/01/125-30
interchangeables, BEA/MO/04/01/125-33
- a étrier profond
g=2pum
Micromeétre d'extérieur a
vis
- touehis flues effles NF E11-090 (12/1993)
- a touches ’ BEA/MO/04/01/125-22 Comparaison
. Erreur de contact partiel 5 BEA/MO/04/01/125-25 , . .
mterchlgrr:ggables d'une surface* 0O mm <L <300 mm 4pum+10x10°x L BEA/MO/04/01/125-27 *rgieciggglee En laboratoire
pranes, BEA/MO/04/01/125-32 P
- arallonges

interchangeables,
- a étrier profond
g=2pum

BEA/MO/04/01/125-35
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la méthode

Remarques

Lieu de
réalisation

Micromeétre d'extérieur a
vis
a tambour gradué
- a touches fixes fines,
- a touches fixes effilées,
- a touches
interchangeables
planes,
- arallonges
interchangeables,
- a étrier profond
g =10 um

Erreur de contact pleine
touche

O0mm <L <500 mm

5pum+10x 106 L

NF E11-090 (12/1993)
BEA/MO/04/01/125-20
BEA/MO/04/01/125-23
BEA/MO/04/01/125-26
BEA/MO/04/01/125-28
BEA/MO/04/01/125-30
BEA/MO/04/01/125-33

Comparaison
mécanique

En laboratoire

Micrométre d'extérieur a
vis
a tambour gradué
- a touches fixes fines,
- a touches fixes effilées,
- a touches
interchangeables
planes,
- arallonges
interchangeables,
- a étrier profond
g =10 um

Erreur de contact partiel
d’'une surface*

0O mm <L <500 mm

5pum + 10 x 106x L

NF E11-090 (12/1993)
BEA/MO/04/01/125-22
BEA/MO/04/01/125-25
BEA/MO/04/01/125-27
BEA/MO/04/01/125-32
BEA/MO/04/01/125-35

Comparaison
mécanique
*Si possible

En laboratoire

Micrométre d'extérieur a
vis
a affichage numérique
- a touches fixes fines,
- a touches fixes effilées,
- a touches
interchangeables
planes,
- arallonges
interchangeables,
- a étrier profond
q =10 um

Erreur de contact pleine
touche

0O mm <L <500 mm

10 ym +7 x 106 x L

NF E11-090 (12/1993)
BEA/MO/04/01/125-20
BEA/MO/04/01/125-23
BEA/MO/04/01/125-26
BEA/MO/04/01/125-28
BEA/MO/04/01/125-30
BEA/MO/04/01/125-33

Comparaison
mécanique

En laboratoire
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques réléllie:a?iin
Micrometre d'extérieur a
vis
a affichage numérique
- a touches fixes fines, NF E11-090 (12/1993)
- a touches fixes effilées, BEQ//M0;04/01/125-22 Comparaison
- a touches Erreur de contact partiel ' BEA/MO/04/01/125-25 . .
interchangeables d’une surface* 0 mm <L <500 mm 10 pm +7 > 10°x L BEA/MO/04/01/125-27 *mgcamqgle En laboratoire
planes, BEA/MO/04/01/125-32 St possible
- arallonges BEA/MO/04/01/125-35
interchangeables,
- a étrier profond
q =10 pum
Mlcrometrevgexterleur a - NF E11-090 (12/1993) Comparaison |
a touches a plateau Erreur d’indication 0Omm <L <300 mm 2pum + 14 x 106 x L BEA/MO/04/01/125-18 mécanique En laboratoire
_ BEA/MO/04/01/125-19
qg=1pm
Mlcrometrevgexteneur a - NF E11-090 (12/1993) Comparaison |
a touches a plateau Erreur d’indication O0mm <L <300 mm 4pum+ 10 x 106x L BEA/MO/04/01/125-18 mécanigue En laboratoire
_ BEA/MO/04/01/125-19
g=2um
Micromeétre d'extérieur &
vis NF E11-090 (12/1993) Comparaison
a tambour gradué Erreur d’indication 0 mm(< L 500 mm 5pum+ 10 x 106x L BEA/MO/04/01/125-18 mécpani e En laboratoire
a touches a plateau BEA/MO/04/01/125-19 q
g =10 um
Micromeétre d'extérieur a
vis NF E11-090 (12/1993) Comparaison
a affichage numérique Erreur d’'indication 0mm <L <500 mm 10pum +7x106x L BEA/MO/04/01/125-18 mécpanique En laboratoire

a touches a plateau
q =10 um

BEA/MO/04/01/125-19
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques rélgl?:a?iin
Micrométre d’intérieur a
3 touches dit «
alésometre » .
. R v . NF E11-099 (11/2021) Comparaison .
6
a}ambour, a‘com'pteur Erreur d’indication 3mm <D <100 mm 4um+10x10°x D BEA/MO/04/01/128-03 mécanique En laboratoire
et a tambour, & affichage
numérique
q=1,2,5et10 um
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante | Erreur de mesure totale 0mm<L<10mm NF E 11-057 (04/2016) Comparaison En laboratoire
radiale unidirectionnelle - 1,5 pm BEA/MO/04/01/111-10 mécanique
g=1let2pum
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante | Erreur de mesure totale 0mm <L <10 mm NF E 11-057 (04/2016) Comparaison En laboratoire
radiale bidirectionnelle === 1,5 um BEA/MO/04/01/111-10 mécanique
g=1et2pum
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante . s NF E 11-057 (04/2016) Comparaison .
radiale Erreur d'hystérésis Omm<L<10mm 1,5 um BEA/MO/04/01/111-10 mécanique En laboratoire
g=1let2pum
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante R NF E 11-057 (04/2016) Comparaison .
radiale Erreur de fidélité Omm<L< 10 mm - BEA/MO/04/01/111-11 mécanique En laboratoire
g=let2pm
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante | Erreur de mesure totale NF E 11-057 (04/2016) Comparaison .
radiale unidirectionnelle Omm <L <100 mm 3 um BEA/MO/04/01/111-10 mécanique En laboratoire
g =10 um
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante | Erreur de mesure totale 0mm <L <100 mm NF E 11-057 (04/2016) Comparaison En laboratoire
radiale bidirectionnelle - 3 um BEA/MO/04/01/111-10 mécanigque
q =10 pm
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques réléllie:a?iin
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante . s NF E 11-057 (04/2016) Comparaison .
radiale Erreur d'hysteresis Omm <L <100 mm 3 um BEA/MO/04/01/111-10 mécanique | " laporatoire
g =10 um
Comparateur mécanique
a cadran a tige rentrante o ir NE Ey11-057 (04/2016) Comparaison .
radiale Erreur de fidélité O0mm <L<100 mm . BEAMO/04/01/111-11 mécanique En laboratoire
q =10 pum
Comparateur a affichage
numeérique g NF E11-056 (04/2016) Comparaison .
a tige rentrante radiale Erreur d’indication totale Omm <L <50 mm 2 um BEA/MO/04/01/111-13 mécanique En laboratoire
g=1pm
Comparateur a affichage
numeérique R i NF E11-056 (04/2016) Comparaison .
a tige rentrante radiale Erreur de fidelite Omm <L <50 mm BEA/MO/04/01/111-12 mécanique En laboratoire
g=1pm
Comparateur & affichage
numeérique g NF E11-056 (04/2016) Comparaison .
a tige rentrante radiale Erreur d’indication totale 0mm <L <100.mm 3 um BEA/MO/04/01/111-13 mécanique En laboratoire
g =10 um
Comparateur a affichage
numeérique At i NF E11-056 (04/2016) Comparaison .
a tige rentrante radiale Erreur de fidélite 0 mpRS ¥ 100 mm BEA/MO/04/01/111-12 mécanique En laboratoire
g =10 um
Comparateur a levier .
L e NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
n;egalnl?nﬂe Erreur d'indication totale Omm<L<0,8mm 1,5pum BEA/MO/04/01/110-06 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier .
NN v NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
rr;ezalnl?nl{]e Erreur d’indication locale Omm<L<0,8mm 1,5 pum BEA/MO/04/01/110-07 mécanique En laboratoire
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques rélgl?:a?iin
Comparateur a levier NF E11-053 (10/2013) Comparaison
mécanigue Erreur d’hystérésis Omm<L<0,8mm 1,5 um BEA/MO/04/01/110-06 mécf)ani e En laboratoire
g=1pm BEA/MO/04/01/110-07 q
Comparateur a levier .
P s i NF E22-053 (10/2013) Comparaison .
rr:qezaln:?rl:]e Erreur de fidélité Omm<L<0,8mm BEANMO/04/01/110-08 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier .
PO e NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
rr:qegaznli?rze Erreur d'indication totale Omm<L<0,8mm 1,8 um BEA/MO/04/01/110-06 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier .
PO v NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
n;egaznlf#le Erreur d’indication locale Omm<L<0,8mm 1,8 pm BEA/MO/04/01/110-07 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier NF E11-053 (10/2013) Comparaison
mécanique Erreur d’hystérésis Omm<L<0,8mm 1,8 um BEA/MO/04/01/110-06 méfani e En laboratoire
q=2pm BEA/MO/04/01/110-07 q
Comparateur a levier .
P s i NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
rT:quaan?rLrJ]e Erreur de fidélité Omm<L<0,8mm BEA/MO/04/01/110-08 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier .
P e NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
rge:cilgﬂlrjne Erreur d'indication totale Omm< L3 mm 3 um BEA/MO/04/01/110-06 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier .
PO v NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
rge:cilgﬂlrjne Erreur d’'indication locale QMM <L<3mm 3 um BEA/MO/04/01/110-07 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier NF E11-053 (10/2013) Comparaison
mécanique Erreur d’hystérésis Omm<L<3mm 3 pm BEA/MO/04/01/110-06 méfani e En laboratoire
g=10 ym BEA/MO/04/01/110-07 q
Comparateur a levier .
s e i NF E11-053 (10/2013) Comparaison :
n;ezcilgﬂlrf Erreur de fidélité Omm<L<3mm BEA/MO/04/01/110-08 mécanique En laboratoire
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DIMENSIONNEL / Instruments manuels a cotes variables

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Référence de la méthode Remarques rélgl?:a?iin
Comparateur a levier .

A e NF E11-053 (10/2013) Comparaison .

rge:cggﬂlrjf Erreur d'indication totale Omm<L<3mm 4 pm BEA/MO/04/01/110-06 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier .
o e Nk E11-053 (10/2013) Comparaison .
rgezcggﬂlrjr:a Erreur d’indication locale Omm<L<3mm 4 um BEAMG/04/01/110-07 mécanique En laboratoire
Comparateur a levier NF E11-053 (10/2013) Comparaison
mécanigue Erreur d’hystérésis Omm<L<3mm 4 um BEA/MO/04/01/110-06 méfani e En laboratoire
g =20 pum BEA/MO/04/01/110-07 q
Comparateur a levier .

P s i NF E11-053 (10/2013) Comparaison .
me-_camque Erreur de fidélité Omm<L<3mm BEA/MO/04/01/110-08 mécanique En laboratoire
q=20pum

Mesureur d’alésage Comparaison
a cadran Erreur d’indication 5mm <D <100 mm g+ 5pum BEA/MO/04/01/120-07 npar: En laboratoire
_ mécanique
q=10et 20 um
Mesureur d’alésage Comparaison
a affichage numérique Erreur d’indication 5mm <D <100 mm g+ 15um BEA/MO/04/01/120-07 npar: En laboratoire
_ mécanique
q=10et 20 um
Mesureur d’épaisseur Comparaison
a cadran Erreur d’indication 0 mm <L <200 mm q+5um BEA/MO/04/01/121-01 npar: En laboratoire
_ mécanique
q=10et 20 um
Mesureur d’épaisseur Comparaison
a affichage numérique Erreur d’indication O'mm <L <100 mm g+ 15um BEA/MO/04/01/121-01 méé)anique En laboratoire

q=10et 20 um

g : pas de quantification
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DIMENSIONNEL / Instruments de mesure 2D et 3D

Référence de la

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie méthode Remarques Lieu de réalisation
Projecteur de profil
Grossi)s(sz%n)(;nStO: X10/ | Erreur d’gc(i(i;;ation des 0mm < L <300 mm 45um +19 x 109x L | BEA/MO/04/08/096-09 Cog&z&iason En Iabo;eilttgile et sur
g=1pm
Projecteur de profil
Grossissemens 10 | Ereur de fidélite 0 mm <L <300 mm : BEANIO/O4/08I096-10 | 0T aison. | Enlaboratore et sur
q=1pm

*Sur site : Etalonnage pouvant étre réalisé sur site avec dégradation des incertitudes suivant I'équipement'a étalonner et selon les conditions d'environnement.
** L’incertitude mentionnée est la meilleure incertitude pour laquelle le laboratoire est accrédité. Cettelincertitude peut étre dégradée en fonction des caractéristiques de l'instrument
étalonné (résolution, répétabilité ...). Il appartient au laboratoire de tenir a jour un bilan des incertitudes associés aux étalonnages réalisés.

DIMENSIONNEL / Instruments deymesure de longueurs

Référence de la

Objet Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie meéthode Remarques Lieu de réalisation

Colonne de mesure Erreur d'indication 0 mm <L <600, (2,7 um + 19 x 106x L | BEAMO/04/01/109-01 | Comparaison | En laboratoire et sur
g=1pum mécanique site

Colonne de mesure i s Comparaison En laboratoire et sur
q=1pum Ecart-type de fidélité 0 mm < L6800 mm - BEA/MO/04/01/109-05 mécanique Site*

g : pas de quantification

*Sur site : Etalonnage pouvant étre réalisé sur site avec dégradation des incertitudes suivant I'équipement a étalonner et selon les conditions d'environnement.

Portée FIXE : Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée d’accréditation. Pour les
méthodes internes, les modifications techniques du mode opératoire ne sont pas autorisées.

Les incertitudes élargies correspondent aux aptitudes en matiére de mesures et d’étalonnages (CMC) du laboratoire pour une probabilité de couverture de

95%.

# Accréditation rendue obligatoire dans le cadre réglementaire francais précisé par le texte cité en référence dans le document Cofrac LAB INF 99 disponible sur

www.cofrac.fr
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Date de prise d’effet : 26/03/2024 Date de fin de validité : 30/04/2026

Cette annexe technique annule et remplace I'annexe technique 2-5586 Rév. 9.

Comité Frangais d'Accréditation - 52, rue Jacques Hillairet 75012 PARIS
Tél. : +33 (0)1 44 68 82 20 — Fax : 33 (0)1 44 688221  Siret: 397 879 487 00031 www.cofrac.fr
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